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Пояснительная записка 
 

Программа государственной итоговой аттестации (далее – ГИА) выпуск-

ников по профессии     15.01.30. Слесарь разработана в соответствии с требова-

ниями Федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС), 

Положением о государственной итоговой аттестации выпускников БПОУ  ВО 

"Череповецкий технологический колледж". 

- Федеральный закон от 29.12.2013 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Рос-

сийской Федерации»; 

- Федеральный закон от 02.12.2019 г. № 403-ФЗ «О внесении изменений в 

ФЗ «Об образовании в Российской Федерации» и отдельные законодательные 

акты Российской Федерации»»; с 01.07.2020 г.  

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 16.08.2013 №968 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по об-

разовательным программам среднего профессионального образования» (с изм., 

внесенными приказом № 1138 от 17.11.2017); 

- Приказ Министерства просвещения РФ от 10.11.2020 г. № 630 «О внесе-

нии изменений в Порядок проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования, утв. 

приказом  Министерства образования и науки РФ от 16.08.2013 №968»   

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 14.06.2013 г. №464 «Об 

утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятель-

ности по образовательным программам среднего профессионального образова-

ния»; 

- Федеральные государственные образовательные стандарты среднего 

профессионального образования  

- Локальный акт № 16 «Об организации выполнения и защиты выпускной ква-

лификационной работы в бюджетном профессиональном образовательном 

учреждении Вологодской области «Череповецкий технологический колледж», 

Принято на заседании Педагогического совета Протокол № 21 от «29» августа 

2019 г. 
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Государственная итоговая аттестация  в БПОУ  ВО "Череповецкий техно-

логический колледж" представляет собой процесс оценивания уровня образо-

вания и квалификации выпускников независимо от форм получения образова-

ния на основе требований ФГОС по профессии и завершается выдачей доку-

мента государственного образца об уровне образования и квалификации.  

При разработке  программы государственной итоговой аттестации опреде-

лены: 

 вид государственной итоговой аттестации; 

 объем времени на подготовку и проведение государственной итого-

вой аттестации; 

 сроки проведения ГИА 

 условия подготовки и процедура проведения государственной итого-

вой аттестации; 

 формы проведения государственной итоговой аттестации; 

 критерии оценки уровня и качества подготовки выпускника. 

Программа государственной итоговой аттестации ежегодно разрабатыва-

ется рабочей группой из числа преподавателей и мастеров производственного 

обучения,  утверждается директором техникума после её обсуждения на засе-

дании Педагогического совета и согласования с  работодателем. 

К государственной итоговой аттестации допускаются студенты, завер-

шившие полный курс обучения по программе подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих среднего профессионального образования, не имеющие 

академической задолженности и успешно прошедшие все аттестационные ис-

пытания, предусмотренные учебным планом по всем видам теоретического и 

практического обучения. Допуск выпускника к ГИА, в том числе к повторной 

аттестации, оформляется приказом директора колледжа на основании решения 

Педагогического совета. 
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I. Паспорт программы государственной итоговой аттестации (ГИА) 
 

1.1.Область применения программы ГИА 
 

Программа государственной итоговой аттестации (далее программа ГИА) 

– является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, слу-

жащих  в соответствии с ФГОС по профессии 15. 01.30. Слесарь в части освое-

ния видов профессиональной деятельности (ВПД): 

1.Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособ-

лений, режущего и измерительного инструмента. 

2.Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механиз-

мов машин, оборудования, агрегатов. 

3.Разборка, ремонт, сборка и испытание сборочных единиц, узлов и меха-

низмов машин, оборудования, агрегатов. 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспо-

соблений, режущего и измерительного инструмента. 

ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режу-

щего и измерительного инструмента. 

ПК 1.2. Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента. 

ПК 1.3. Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента. 

2. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механиз-

мов машин, оборудования, агрегатов. 

ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов. 

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов. 

3. Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудова-

ния, агрегатов и машин. 

ПК 3.1. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин. 

ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 

машин. 

ПК 3.3. Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрега-

тов и машин. 
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1.2 Цели и задачи государственной итоговой аттестации (ГИА) 
 

Целью государственной итоговой аттестации является установление соот-

ветствия уровня освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующую 

квалификацию и качество образования студентов, Федеральному государствен-

ному образовательному стандарту среднего профессионального образования по 

профессии. ГИА признана способствовать систематизации и закреплению зна-

ний и умений студентов по профессии  при решении конкретных профессио-

нальных задач, определять уровень подготовки выпускника к самостоятельной 

работе.  

 

1.3 Объем времени на подготовку и проведение – 3 недели. 

1. 4 Сроки проведения – 08.06.2022- 28.06.2022г. 

 

 

Примерный график проведения государственной итоговой аттестации 

 

1. Консультации с 24.02.22 по 20.06.22г. 

2. Выполнение ВПР с 01.06.22 по 31.05.22г. 

3. Защита ВКР 23.06.22 г. 
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II. Структура и содержание государственной итоговой аттестации 
 

2.1 Вид и сроки проведения государственной итоговой аттестации: 
 

Видом  государственной итоговой аттестации выпускников колледжа, 

обучающихся по программам подготовки квалифицированных рабочих, слу-

жащих среднего профессионального образования по профессии слесарь являет-

ся выпускная квалификационная работа, проводимая в форме: 

- выполнения выпускной практической квалификационной работы (ВПКР) 

по профессии; 

- выполнения письменной экзаменационной работы (ПЭР), по теме, опре-

деляемой колледжем, в пределах требований ФГОС по данной профессии. 

 

2.2. Содержание государственной итоговой аттестации 

 

2.2.1. Письменная экзаменационная работа  

 

Темы письменных экзаменационных работ (ПЭР)  должны  соответство-

вать содержанию одного или нескольких профессиональных модулей. Тематика 

ПЭР должна соответствовать содержанию производственной практики по про-

фессии, а также объему знаний, умений и навыков, предусмотренных ФГОС 

среднего профессионального образования по данной профессии. 

Перечень тем ПЭР разрабатывается преподавателями МДК в рамках про-

фессиональных модулей совместно с представителями предприятий или орга-

низаций, заинтересованных в разработке данных тем, рассматривается на засе-

дании методической  комиссии политехнического профиля. 

Количество тем ПЭР должно быть  на 2-3 больше, чем количество  вы-

пускников текущего учебного года. Студенту предоставляется право выбора 

темы письменной экзаменационной работы, вплоть до предложения своей те-

матики с необходимым обоснованием целесообразности ее разработки. 

Закрепление тем ПЭР, назначение руководителя ПЭР осуществляется при-

казом директора  колледжа. 

Перечень тем письменных экзаменационных работ приведен в Приложении 1. 
 

 

 

Требования к содержанию письменной экзаменационной работы 

1. Соответствие названия работы ее содержанию, четкая целевая направ-

ленность. 

2. Логическая последовательность изложения материала, базирующаяся на 

прочных теоретических знаниях по избранной теме. 

3. Необходимая глубина исследования и убедительность аргументации. 

4. Конкретность представления практических результатов работы. 

5. Корректное изложение материала и грамотное оформление работы. 
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Письменная экзаменационная работа должна состоять из пояснительной 

записки и графической части (чертеж, схема и пр.)и иметь следующую струк-

туру: 

1. Титульный лист. 

2. Содержание 

3. Введение. 

4. Назначение и устройство оборудования 

5. Назначение и устройство узла 

6. Технология ремонта 

7. Техника безопасности 

8. Список литературы. 

9. Приложения. 

 

Графическая часть содержит сборочный чертеж узла промышленного обо-

рудования на листе формата А1, с соблюдением технических требований и 

ГОСТ. 

Требования по содержанию, оформлению ПЭР доводятся до студентов пре-

подавателем МДК и отражены в методических рекомендациях по выполнению 

письменной экзаменационной работы. 

Критерии оценки письменной экзаменационной работы приведены в при-

ложении 2. 

 

2.2.2. Выпускная практическая квалификационная работа 
 

Выполнение выпускной практической квалификационной работы по видам 

деятельности, определенным в ФГОС СПО по профессии, направлено на выяв-

ление уровня освоения профессиональных компетенций и определения уровня 

владения выпускником трудовыми функциями, соответствующими получаемой  

квалификации. Обучающиеся выполняют выпускную практическую квалифи-

кационную работу по каждой присваиваемой квалификации: 

- слесарь-инструментальщик, 

- слесарь механосборочных работ, 

- слесарь- ремонтник 

Руководителем выпускных практических квалификационных работ в груп-

пе назначается руководитель практики.  

Перечень тем и содержание ВПКР разрабатывается руководителем прак-

тики совместно с ведущим преподавателем междисциплинарных курсов, рас-

сматривается на заседании методической комиссии политехнического профиля, 

согласовывается с заместителем директора по практической подготовке, согла-

совывается с работодателем (подтверждение оформляется в виде подписи ру-

ководителя предприятия с печатью на оценочном средстве). Обязательным тре-

бованием для выпускной практической квалификационной  работы является 

соответствие ее тематики содержанию одной или нескольких освоенных обу-

чающимися компетенций. 
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Выпускная практическая квалификационная работа выполняется на пред-

приятии, где выпускник проходит производственную практику. Руководитель 

практики с предприятия совместно с наставником своевременно подготавлива-

ют необходимые рабочие места, оборудование, материалы, инструменты, при-

способления, документацию и обеспечивают соблюдение норм и правил охра-

ны труда. Обучающимся сообщают порядок и условия выполнения работы, вы-

дают наряд - задание с указанием содержания и разряда работы, рабочего ме-

ста. ВПКР выполняется обучающимися в присутствии наставника и руководи-

теля практики  и заведующего практикой колледжа. 

В период производственной практики студент ведет дневник производ-

ственной практики. В качестве приложения к дневнику практики студент 

оформляет графические, аудио-, фото-, видео-, материалы, наглядные образцы 

изделий, подтверждающие практический опыт, полученный на практике. 

 По результатам выполнения работы составляется акт производственных 

испытаний, в котором дается характеристика работы, определяется норма вре-

мени на проведение работы и указывается разряд, которому она соответствует.  

Акт производственных испытаний, дневник производственной практики  

собираются руководителем выпускных практических квалификационных работ 

и предоставляются государственной экзаменационной комиссии при защите 

выпускником выпускной квалификационной работы. 

Выпускники, не выполнившие выпускные практические квалификацион-

ные работы, не допускаются к защите выпускной квалификационной работы. 

Оценка качества выполненных выпускных практических квалификационных 

работ производится в баллах: «отлично» (5); «хорошо» (4); «удовлетворитель-

но» (3).  

Критерии оценки выполнения работы:  

 организация рабочего места,  

 владение приемами работ,  

 соблюдение технологических требований к качеству производственных 

работ,  

 выполнение установленных норм времени,  

 соблюдение требований безопасности. 

ВПКР оценивается экспертной комиссией с представителем от образова-

тельной организации (руководитель практики) и представителем от предприя-

тия (руководитель практики от предприятия). 

Перечень письменных экзаменационных и выпускных практических ква-

лификационных работ приведен в Приложении 1. 

Критерии оценки на выполнение ПЭР приведен в приложении2. 

Критерии оценки выпускных практических квалификационных работ при-

ведены в Приложении 3. 
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2.2.3. Защита выпускной квалификационной работы (ВКР) 
 

К защите ВКР допускаются студенты, завершившие полый курс обучения 

и успешно прошедшие все предшествующие аттестационные испытания, 

предусмотренные учебным планом.  

Для проведения ГИА создается Государственная экзаменационная  комис-

сия в порядке, предусмотренном Положением о государственной итоговой ат-

тестации выпускников БПОУ  ВО «Череповецкий технологический колледж». 

На заседание ГЭК должны быть представлены следующие документы: 

- сводная ведомость оценок за весь период обучения; 

- заключение о результатах выполнения ВПКР; 

- отзыв-характеристика с производства; 

- ПЭР студента и отзыв на нее. 

Защита выпускной квалификационной работы   включает доклад студента 

(не более 7-10 минут), представление производственной характеристики и за-

ключения на студента с указанием выполненной выпускной практической ква-

лификационной работы и ее разряда, разбор  отзыва  на письменную экзамена-

ционную работу, вопросы членов комиссии, ответы студента. 

Порядок защиты ВКР осуществляется в соответствии с Положением о гос-

ударственной итоговой аттестации выпускников БПОУ  ВО «Череповецкий 

технологический колледж». 

 

III. Условия реализации программы государственной итоговой  

аттестации 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспе-

чению 
 

 

При выполнении письменной экзаменационной  работы 
Реализация программы ГИА предполагает наличие кабинета для подготов-

ки к итоговой аттестации 

Оборудование кабинета: 

 рабочее место для консультанта-преподавателя; 

 компьютер с программным обеспечением, принтер; 

 рабочие места для обучающихся; 

 график проведения консультаций по письменным экзаменационным ра-

ботам; 

 график поэтапного выполнения письменных экзаменационный  работ 

 комплект учебно-методической документации.  

 

 

При выполнении выпускной практической квалификационной  

работы 
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Реализация программы ГИА предполагает выполнение практической работы. 

 Выпускная практическая квалификационная работа выполняется студен-

том на  ПАО  «Северсталь» ЦРСО СП;МЦ «ССМ-Тяжмаш» ЦРМО– 1; ОАО 

«Северсталь-метиз» СПЦ-1;ОАО «Северсталь-метиз» СПЦ-2;ОАО «Север-

сталь-метиз» Калибровочный цех; ПАО  «Северсталь» СПП, ЦРПО, ООО 

«ФЭСКО» ООО «Рем СтройТорг»;   ПАО  «Северсталь» ЦТОиР, ОАО «Север-

сталь-метиз» ЦФСП.  

 
 

Характеристика рабочих мест в цехах предприятий. 

 

Профессия ОК: 18559- слесарь-ремонтник. 
 

Место прове-

дения работ 

Оборудование Содержание производствен-

ных работ 

Разряд 

ПАО «Север-

сталь» ЦРСО 

СП, 

Электромостовые краны, ДСМ-

800, печь НТО, крутильные маши-

ны сигарного, корзиночного типа 

МКФС 6/1250, 36\630, пресс-

ножницы, гильотины, наплавоч-

ный стан, радиально-сверлильные 

станки, расточные станки, шлифо-

вальные станки № 151, 152, фре-

зерные станки6Н13У, токарные 

станки 16К20, слябовые установки 

МНЛЗ вертикального типа, уста-

новка вакуум-кислородного рафи-

нирования. Трубные электросва-

рочные агрегаты ТЭСА 10-15, 

профилегибочный агрегат ПГА 2-

8 х 100-6000, профилеподъемный 

кран, установки упаковки листов, 

рулонов, прокатные станы. 

Демонтаж, замена монтаж 

подводов густой смазки, про-

верка питателей, устранение 

утечек, замена питателей 

рольгангов, манипуляторов, 

блоков станинных роликов, 

шпинделей, нажимных меха-

низаторов, подушек рабочих и 

опорных 

Демонтаж, ремонт  нижних 

роликов ∅ 380 двухроликовой 

секции МНЛЗ  № 1,2,3. Сбор-

ка подшипниковых узлов ро-

ликов. 

3 

 

 

4 

 

 

 

 

4 

установка защитных кожухов 3 

замена масла в станках 3 

снятие, ремонт, установка це-

пей 

3 

нарезание резьбы 3 

демонтаж и ремонт редукто-

ров 

3 

демонтаж и ремонт коробок 

передач 

3 

ремонт валов 4 

ремонт осей 3 

замена уплотнителей 4 

ремонт всех видов станков 4 

ремонт шестерёнчатых колёс 3 

замена подшипников качения 3 

разборка редуктора 3 

ремонт воздушного клапана 3 

ремонт ролика подводящего 

рольганга сортопрокатного 

стана 

3 
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клёпка колодок 3 

ремонт фрикциона 3 

ремонт муфты главного при-

вода 

4 

ремонт пиноли 3 

замена и сборка тормозных 

дисков 

3 

ремонт кареток с заменой 

кардана 

3 

замена роликов 3 

замена ремней главного при-

вода 

3 

ремонт слябовых установок 4 

соблюдение правил ТБ 3 

соблюдение правил ТБ 3 
«ССМ-Тяжмаш» 

ЦТОиР,     
1.Вертикальная термическая печь 

для термообработки крупногаба-

ритных деталей весом до 70 тонн. 

2.Большой координатно - расточ-

ной станок НС-212 ДФ-1/14. 

3.Группа станков для обработки 

чугунных валков. 

4. 2 мостовых крана грузоподъем-

ностью 50 и 160 тонн. 

5.Для проведения монтажных ра-

бот цех имеет три автокрана гру-

зоподъемностью 40,63,120. 

6.Прессы, усилием до 1000 тонн. 

7.Ножницы,для резки металла до 6 

мм. 

8.Сварочное оборудование. 

Открытый редуктор - механизм 

передвижения платформ машины 

подачи кислорода «МПК» 

Редуктор навесной – привод пово-

рота конвертора 

Редууктор-Ц2-1000-50-12М  -  ре-

дуктор подъема кислородных 

форм 

Редуктор Ц2-750  -  привод подъ-

ема подвижной формы конвертора 

Тормоз МКП200; МК300; 

МКП400; МКП600 

Редуктор ЦН-200-5 передвижение 

платформ «МПК» конвертора №3 

Тельфер 3-5 тонн. 

Цепь специальная для МПК 3 

Каретки форум МПК. 

Телега передачи форм механизм 

передвижения ворот  

демонтаж шкивов с валов 3 

установка защитных кожухов 3 

замена масла в станках 3 

снятие, ремонт установка це-

пей 

3 

нарезание резьбы 3 

демонтаж и ремонт редукто-

ров 

3 

демонтаж и ремонт коробок 

передач 

4 

ремонт валов 4 

ремонт осей 3 

замена уплотнителей 3 

ремонт всех видов станков 4 

ремонт пиноли, задней  бабки 

токарного станка 

4 

ремонт шпиндельной бабки 

токарного станка 

4 

замена подшипников качения 3 

ремонт шестеренных насосов 3 

соблюдение правил ТБ 3 
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Редуктор ВКУ 950 для подъемов 

перевозов шлакавозов. 
ОАО «Север-

сталь-метиз» 

СПЦ-1, 

Волочильный стан ВСМ 1/650, 

АГОП №  1,2.3,5,8,12,13. КОСН № 

58,50,49.Насос АХН.НАRВОR 

№51,52, 53, 56. 

Конвейер штанговый L = 56,5. Аг-

регат патентирования проволоки 

№ 3. Конвейер для проволоки.  

 

 

 

 Замена пневмоцилиндравы-

катной тележки намоточного 

аппарата. Замена вариатора 

выкатной тележки намоточно-

го аппарата. Подтяжка цепей.  

Замена упаковочной пневма-

тической  машинки. Замена 

редуктора намоточного 

устройства. Проверка и до-

ливка масла в подшипнико-

вые узлы. Ревизия рихтовоч-

ного устройства. Перестройка 

барабанов на малый / боль-

шой размот. Замена масла на 

волочильных станах, набивка, 

замена сальников,замена ра-

бочего колеса, змена подшип-

ников, замена ремней, замена 

арматуры (пар,вода, кислота), 

замена руковов, хомутов, ко-

жухов. Снятие барабана на 

первом блоке волочильного 

стана. Переналадка ШНА во-

лочильного стана с не разбор-

ной на разборную катушку. 

 

3 

 

 

3 

 

3 

 

4 

 

3 

 

4 

 

4 

ОАО «Север-

сталь-метиз» 

СПЦ-2,  

Конвейер штанговый L = 56,5. Аг-

регат патентирования проволоки 

№ 3. Конвейер для проволоки.  

Волочильные станыKGTКОCН. 

Линии свивки и перемотки пря-

дей. 

Волочильные станы  

МFL.UDZWG 2500 

 Комплекс работ по техниче-

скому обслуживанию обору-

дования машины по прессо-

ванию розет. 

Комплекс работ по обслужи-

ванию оборудования штанго-

вого. 

 конвейера. 

Комплекс работ по техниче-

скому обслуживанию обору-

дования волочильных станов 

UDZWG 2500. МFL. 

Комплекс работ по техниче-

скому обслуживанию обору-

дования машин для упаковки 

мотков. 

Комплекс работ по техниче-

скому обслуживанию агрегата 

пакетирования проволоки № 

3. 

Комплекс работ по техниче-

скому обслуживанию  обору-

дования агрегата патентиро-

4 

 

 

 

4 

 

 

 

 

4 

 

 

 

4 

 

 

 

4 

 

 

 

      4 
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вания проволоки № 3. 

Комплекс работ по техниче-

скому обслуживанию обору-

дованияагрегата  патентиро-

вания катанки № 1. 

Комплекс работ по техниче-

скому обслуживанию  обору-

дования конвейер для катан-

ки. 

 

      4 

 

 

 

      3 

ОАО «Север-

сталь-метиз» 

КлЦ 

Прядевьющая машина сигарного 

типа  

SRN 36x200 

SRN 18x315 

SRN 18х 250 

 SRB 18 х160 

SR 36х315 

Канатовьющая машина сигарного 

типа 

SR 6х500 

SRN 6 х 800 

Тростильная машина ТКДП-615–

УП 

Веревочная машина К-710–УП 

Корзиночная машина MCWS 

.Машина МКФС 48х630 для 

наложения внешних слоев на ка-

нате полузакрытого и закрытого 

типа. 

 

Для изготовления канатов ис-

пользуется высокоуглероди-

стая канатная проволока 

3 

 

 

 

 

 

 

 

ООО «Рем-

СтройТорг» 
электромостовые краны, ДСМ-

800, печь НТО, крутильные маши-

ны сигарного, корзиночного типа 

МКФС 6/1250, 36\630, пресс-

ножницы, гильотины, наплавоч-

ный стан, радиально-сверлильные 

станки, расточные станки, шлифо-

вальные станки № 151, 152, фре-

зерные станки6Н13У, токарные 

станки 16К20, слябовыеустановки 

МНЛЗ вертикального типа, уста-

новка вакуум-кислородного рафи-

нирования. Трубные электросва-

рочные агрегаты ТЭСА 10-15, 

профилегибочный агрегат ПГА 2-

8 х 100-6000, профилеподъемный 

кран, установки упаковки листов, 

рулонов, прокатные станы. 

Демонтаж, замена монтаж 

подводов густой смазки, про-

верка питателей, устранение 

утечек, замена питателей 

рольгангов, манипуляторов, 

блоков станинных роликов, 

шпинделей, нажимных меха-

низаторов, подушек рабочих и 

опорных 

Демонтаж, ремонт  нижних 

роликов ∅ 380 двухроликовой 

секции МНЛЗ  № 1,2,3. Сбор-

ка подшипниковых узлов ро-

ликов. 

3 

4 

3 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 
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ООО «ФЭСКО» пресс-ножницы, гильотины, ради-

ально-сверлильные станки, рас-

точные станки, шлифовальные 

станки № 151, 152, фрезерные 

станки6Н13У, токарные станки 

16К20, слябовые установки МНЛЗ 

вертикального типаверлильные 

станки 

установка защитных кожухо-

взамена масла в станках, ре-

монт, установка цепей 

нарезание резьбы 

демонтаж и ремонт редукто-

ров 

демонтаж и ремонт коробок 

передач 

ремонт валов 

ремонт осей 

замена уплотнителей 

ремонт всех видов станков 

ремонт шестерёнчатых колёс 

замена подшипников качения 

разборка редуктора 

ремонт воздушного клапана 

клёпка колодок 

ремонт фрикциона 

ремонт муфты главного при-

вода 

ремонт пиноли 

замена и сборка тормозных 

дисков 

ремонт кареток с заменой 

кардана 

замена роликов 

замена ремней главного при-

вода 

ремонт слябовых установок 

ремонт осей 

замена уплотнителей 

3 

         3 

3 

         4 

3 

3 

3 

4 

3 

3 

4 

4 

4 

4 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

4 

3 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

 

Для защиты выпускной квалификационной работы отводится специально 

подготовленный кабинет. 

Оснащение кабинета: 

 рабочее место для членов Государственной экзаменационной  комиссии; 

 компьютер с программным обеспечением, мультимедийный проектор, 

экран; 

 место для защиты работы студента, стойка для размещения или крепле-

ния графической части ПЭР 
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Примерный перечень  выпускных квалификационных   работ 

группа №  391  профессия  НПО: 15.01.30.Слесарь 

профессия ОК: слесарь-ремонтник, слесарь механосборочных работ, слесарь инструмен-

тальщик 

№ Тема работы 

1 Технология ремонта  узла механизма подъема мостового крана 

2 Технология ремонта  узла токарно-винторезного станка 16К20 

3 Технология ремонта  шпиндельной бабки  токарно-винторезного станка 16К20 

4 Технология ремонта  узла  редуктора ГК-1830 

5 Технология ремонта  узла червячного редуктора  

6 Технология ремонта  узла червячного вала  редуктора 

7 Технология ремонта  подвески мостового крана Q = 15тоннн 

8 Технология ремонта  узла  блока мостового крана 

9 Технология ремонта  узла  редуктора РМ - 1000 

10 Технология ремонта  узла  редуктора ролика  

11 Технология  ремонта узла привода ножниц  НК 3416 

12 Технология ремонта  муфты -тормоза  ножниц НК 3416 

13 Технология  ремонта  колеса холостого мостового крана 

14 Технология ремонта узла привода  ножниц Н 3121 

15 Технология ремонта  узла ролика ножниц Н 3121 

16 Технология ремонта  механизма  переключения скоростей металлорежущего станка 

17 Технология ремонта узла смазочной системы металлорежущего станка 

18 Технология ремонта  узла привода металлорежущего станка 

19 Технология ремонта вала промежуточного редуктора РМ 100 

20 Технология ремонта ходового винта  передачи винт-гайка 

21 Технология ремонта ленточного  тормоза ножниц Н 3121 

22 Технология ремонта втулочно-пальцевой муфты 

23 Технология ремонта кулисного механизма 

24 Технология ремонта силового гидравлического цилиндра 

25 Технология ремонта узла аксиально-поршневого насоса 

26 Технология ремонта шпиндельной бабка токарного станка 

27 Технология ремонта обратного  клапана гидравлической системы 

28 Технология ремонта суппорта токарного станка 

29 Технология ремонта поперечно-свертной муфты 

30 Технология ремонта фрикционной муфты 

32 Технология ремонта однопоточного  пластинчатого насоса 

33 Технология ремонта плунжерного насоса  
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Приложение 1. 

 

Перечень  тем выпускных квалификационных   работ 
 

По профессии СПО  15.01.30 Слесарь 

Квалификация: 18452 слесарь инструментальщик, 18466 слесарь механосборочных работ, 

18559 слесарь-ремонтник. 

Группа №  391 

 

Наименование письменной экзаменационной ра-

боты 

Наименование выпускной практической 

квалификационной работы 

 Ремонт   соединительной муфты М 3 

 Ремонт ведомого вала редуктора 

 Ремонт узла крюковой подвески. 

 Ремонт редуктора червячного 

 Ремонт редуктора ТИП Р 

 Ремонт узла редуктора цилиндрического 

двухступенчатого. 

 Ремонт промежуточного вала редуктора 

 Ремонт узла роликовой секции машины 

по литью металла 

 Ремонт пневмоцилиндра стан 2800. 

 Ремонт блока гидроцилиндра стан1700 

 Ремонт муфты соединительной. 

 Ремонт узла колеса ходового мостового 

крана. 

 Ремонт вала редуктора цилиндрического 

одноступенчатого. 

  Ремонт узла редуктора канатной маши-

ны.  

  Ремонт муфты зубчатой. 

  Ремонт  подшипникого узла шпинделя 

 Ремонт узла тяги СКИП. 

 Ремонт фигурки агрегата для оцинкова-

ния проволоки. 

  Ремонт узла вентилятора ВДН. 

 Ремонт узла шпинделя моталки. 
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Приложение 2. 
Критерии оценки письменной экзаменационной работы 

 

 

Крите-

рии 

Показатели 

Оценки « 2 -  5» 

«неуд. » «удовлетв.» «хорошо» «отлично» 

П
о
ст

а
н

о
в

к
а
 ц

ел
и

, 
за

д
а
ч

 Сформулированы 

цель, задачи не 

точно и не полно-

стью, (работа не 

зачтена – необхо-

дима доработка). 

Неясны цели и за-

дачи работы (либо 

они есть, но абсо-

лютно не согласу-

ются с содержани-

ем) 

 Не четко сфор-

мулированы цель, 

задачи  работы 

Сформулированы 

цель, задачи рабо-

ты. Тема работы 

сформулирована 

более или менее 

точно (то есть от-

ражает основные 

аспекты изучае-

мой темы).  

Четко сформули-

рованы цель, за-

дачи работы и 

точно соотносятся 

с ее содержанием. 

Л
о
г
и

к
а
 р

а
б
о
т
ы

 

Содержание и тема 

работы плохо со-

гласуются между 

собой.  

 

Содержание и те-

ма работы не все-

гда согласуются 

между собой.  Не-

которые части ра-

боты не связаны с 

целью и задачами 

работы 

Содержание,  как 

целой работы, так 

и ее частей связа-

но с темой рабо-

ты, имеются не-

большие отклоне-

ния. Логика из-

ложения, в общем 

и целом, присут-

ствует – одно по-

ложение вытекает 

из другого.  

 

Содержание,  как 

целой работы, так 

и ее частей связа-

но с темой рабо-

ты. Тема сформу-

лирована кон-

кретно, отражает 

направленность 

работы. В каждой 

части  присут-

ствует обоснова-

ние, почему эта 

часть рассматри-

вается в рамках 

данной темы 

С
р

о
к

и
 Работа сдана с 

опозданием (более 

3-х дней задержки) 

Работа сдана с 

опозданием (бо-

лее 3-х дней за-

держки).  

Работа сдана в 

срок (либо с опоз-

данием в 2-3 дня) 

Работа сдана с со-

блюдением всех 

сроков 

О
ф

о
р

м
л

ен
и

е 

р
а
б
о
т
ы

 

Много нарушений 

правил оформле-

ния работы 

Представлен-

наяПЭРимеет от-

клонения и не во 

всем соответству-

ет предъявляемым 

требованиям 

Есть некоторые 

недочеты в 

оформлении ра-

боты 

Соблюдены все 

правила оформле-

ния работы.  
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Л
и

т
ер

а
т
у
р

а
 

Использование од-

ного источника ли-

тературы. Пере-

чень литературы 

не оформлен. 

Использование 

при подготовке 

работы  менее 3 

источников лите-

ратуры (в том 

числе дополни-

тельных). Пере-

чень литературы 

оформлен не   

точно в соответ-

ствии с требова-

ниями ГОСТ 

Использование 

при подготовке 

работы  3-5 ис-

точников литера-

туры (в том числе 

дополнительных). 

Перечень литера-

туры оформлен не 

совсем  точно в 

соответствии с 

требованиями 

ГОСТ 

Использование 

при подготовке 

работы  более  5 

источников лите-

ратуры (в том 

числе дополни-

тельных). Пере-

чень литературы 

оформлен в соот-

ветствии с требо-

ваниями ГОСТ 

З
а
щ

и
т
а
 р

а
б
о
т
ы

 

Студент совсем не 

ориентируется в 

терминологии ра-

боты.  

 

Студент, в целом, 

владеет содержа-

нием работы, но 

при этом затруд-

няется в ответах 

на вопросы чле-

нов ГЭК. Допус-

кает неточности и 

ошибки при из-

ложении содер-

жания рабо-

ты.Защита, по 

мнению членов 

комиссии, прошла 

сбивчиво, неуве-

ренно и нечетко. 

Студент  до-

статочно уверен-

но владеет содер-

жанием работы, в 

основном, отвеча-

ет на поставлен-

ные вопросы, но 

допускает незна-

чительные неточ-

ности при отве-

тах. Использует 

наглядный мате-

риал. Защита 

прошла, по мне-

нию комиссии,  

хорошо (оценива-

ется логика изло-

жения, умест-

ность использова-

ния наглядности, 

владение терми-

нологией и др.). 

Студент 

уверенно владеет 

содержанием ра-

боты,  опираясь на 

соответствующие 

теоретические по-

ложения, грамот-

но и содержатель-

но отвечает на по-

ставленные во-

просы. Использу-

ет наглядный ма-

териал. Защита 

прошла успешно с 

точки зрения ко-

миссии (оценива-

ется логика изло-

жения, уместность 

использования 

наглядности, вла-

дение терминоло-

гией и др.).  

О
ц

ен
к

а
 р

а
б
о
т
ы

 

Оценка «2» ста-

вится, если студент 

обнаруживает не-

понимание содер-

жания работы, за-

щиту строит не 

связно, допускает 

существенные 

ошибки, в теорети-

ческом обоснова-

нии, которые не 

может исправить 

даже с помощью 

членов комиссии. 

Оценка «3» ста-

вится, если сту-

дент на низком 

уровне владеет 

содержанием ра-

боты, допускает 

неточности при 

изложении со-

держания работы.  

Оценка «4» ста-

вится, если сту-

дент на достаточ-

но высоком 

уровне овладел 

содержанием ра-

боты, осуществ-

ляет содержа-

тельный анализ 

работы, но допус-

кает отдельные 

неточности в тео-

ретическом изло-

жении работы. 

Оценка «5» ста-

вится, если сту-

дент на высоком 

уровне владеет 

содержанием ра-

боты, осуществля-

ет сравнительно-

сопоставительный 

анализ разных 

подходов к изло-

жению заявленной 

тематики работы. 
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Приложение 4 
 

 

Критерии оценки выпускной практической квалификационной 

работы 

 

Направления про-

верки 

Оценка  

"5" "4" "3" "2" 

1. Соблюдение тех-

ники безопасности 

Точное соблю-

дение правил 

техники без-

опасности 

Незначительные 

нарушения пра-

вил техники 

безопасности 

Частичное 

нарушение пра-

вил техники 

безопасности 

Соблюдение 

правил техни-

ки безопасно-

сти по наво-

дящим вопро-

сам 

2. Организация ра-

бочего места 

Правильная са-

мостоятельная 

организация ра-

бочего места 

Организация 

рабочего места 

при помощи 

наставника 

Организация 

рабочего места 

по наводящим 

вопросам 

Не может ор-

ганизовать 

рабочее место 

3. Качество выпол-

нения работ 

Строгое соблю-

дение качества 

выполнения ра-

бот 

Соблюдение ка-

чества выполне-

ния работ 

Неточное каче-

ство выполне-

ния работ 

Не соблюде-

ние качества 

выполнения 

работ 

4. Владение прие-

мами 

Самостоятельное 

выполнение тру-

довых приемов  

Выполнение 

трудовых прие-

мов с помощью 

наставника 

Нарушение вы-

полнения тру-

довых приемов  

Не соблюде-

ние выполне-

ния трудовых 

приемов 

5. Производитель-

ность труда 

Точное соблю-

дение норм вре-

мени 

Незначительное 

превышение 

норм времени 

Значительное 

превышение 

норм времени 

Не соответ-

ствие нормам 

времени 
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